
Übersicht WerkstoffeÜbersicht Werkstoffe

Werkstoff Durchmesser 
mm

Oberfl ächen-Härte Kugel Klasse (Grade)

Nr. Name über bis

Werkstoff-Gruppe 1: Wälzlagerstähle, gehärtet (außer nichtrostende Stähle) – Gewichtsfaktor1) 1

B1 (1.3505) 
100Cr6

– 12,7 740 bis 900 HV10 • • • • • • • •

Ø ≤ 38,2 mm 12,7 25,4 60 bis 66 HRC • • • • • • •

B3 (1.3520) 
100CrMnSi6-4

25,4 38,1 60 bis 66 HRC • • • •

Ø ≤ 117,5 mm 38,1 50,8 60 bis 66 HRC • • • •

B6 (1.3536) 
100CrMo7-3

50,8 70 59 bis 65 HRC • • •

Ø ≤ 200,0 mm 70 100 57 bis 63 HRC • •

B8 (1.3539) 
100CrMnMoSi8-4-6

100 120 57 bis 63 HRC •

Ø ≤ 350 mm 120 150 55 bis 61 HRC •

Werkstoff-Gruppe 2: Wälzlagerstähle, gehärtet, nichtrostend – Gewichtsfaktor1) 0,98

B50 (1.3541) X47Cr14

– 12,7 580 bis 700 HV10 • •

12,7 25,4 • •

25,4 38,1 •

38,1 50,8 54 bis 60 HRC •

50,8 70 •

70 100 •

1.3543 (~~1.4125) X108CrMo17 – 12,7 640 bis 780 HV10 •

1.3549 (~~1.4112) X89CrMoV18-1 12,7 25,4 57 bis 63 HRC •

B 51 (~~1.4037) X65Cr13 25,4 38,1 57 bis 63 MRC •

Werkstoff-Gruppe 3: Nichtrostende Stähle, gehärtet – Gewichtsfaktor1) 0,98

1.4034 X46Cr13

– 12,7 580 bis 700 HV10 • • •

12,7 25,4

54 bis 60 HRC

• •

25,4 38,1 •

38,1 50,8 •

50,8 70 •

70 100 •

1.4112

1.4125

X90CrMoV18

X105CrMo17

– 12,7 640 bis 780 HV10 •

12,7 25,4 55 bis 60 HRC •

25,4 50,8 55 bis 60 HRC •

Werkstoff-Gruppe 4: Nichtrostende Stähle, nicht härtbar – Gewichtsfaktor1) 1,01

1.4016 X6Cr17

1.4021 X20Cr13

1.4104 X12CrMoS17

1.4301 X5CrNi18-10

1.4303 X5CrNi1812 – 5 280 bis 380 HV102) • • •

1.4401 X5CrNiMo17-12-2 5 25,4 280 bis 380 HV102) • •

1.4404 X2CrNiMo1712 25,4 70 280 bis 380 HV102) •

1.4571 X6CrNiMoTi7-12-2

2.4610 Hastelloy C4 Gilt für alle Werkstoffe der Gruppe 4

2.4603 Hastelloy X

Werkstoff-Gruppe 5: Unlegierte Stähle, gehärtet – Gewichtsfaktor1) 1

1.0616 C86D – 20 700 bis 860 HV10 • • • •

1.0413 C15D 8) – 25,4 700 bis 860 HV10 • •

Werkstoff-Gruppe 6: Unlegierte Stähle, nicht härtbar – Gewichtsfaktor1) 1

1.0010 D9 – 25,4 100 bis 260 HV102) •

1.0715 11SMn30 – 25,4 100 bis 350 HV102) •

1.1132 C15E2C – 25,4 120 bis 180 HV102) •

1.0304 C9D – 25,4 120 bis 260 HV102) •

Zusammenhang zwischen Werkstoff, Härte, Durchmesser und Güteklasse (Grade)
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Werkstoff Durchmesser 
mm

Oberfl ächen-Härte Kugel Klasse (Grade)

Nr. Name über bis

Werkstoff-Gruppe 7: Kupfer-Zink-Legierung (Messing) – Gewichtsfaktor1) 1,09

– 25,4

120 bis 280 HB2)

•

CW508L CuZn379) 25,4 50,8 •

CW507L CuZn369) 50,7 75 •

Werkstoff-Gruppe 8: Kupfer-Zinn-Legierung (Bronze) – Gewichtsfaktor1) 1,12

Kupfer E-Cu 99,9% – 25,4 110 bis 180 HB2) •

CW453K CuSn8

– 25,4

120 bis 280 HB2)

•

25,4 50,8 •

50,8 75 •

Werkstoff-Gruppe 9: Sinterwerkstoffe

Keramik Si3N43) – 25,4 1550 bis 1900 HV10 • •

Hartmetall 94WC6Co4) – 12,7 1500 bis 1700 HV10 • • •

Werkstoff-Gruppe 10: Leichtmetallwerkstoffe – Gewichtsfaktor1) 0,3

3.0735 Reintitan5) 130 bis 180 HB2) •

EN AW-1098 EN AW-Al 99,98 – 3 30 bis 50 HB2) • •

EN AW-2017A EN AW-AlCu4MgSi(A) 3 6 120 bis 175 HB2) • •

EN AW-6082 EN AW-AlSi1MgMn 6 15 100 bis 140 HB2) •

EN AW-7075 EN AW-AlZn5,5MgCu 15 50 140 bis 185 HB2) •

Werkstoff-Gruppe 11: Glaswerkstoffe - Gewichtsfaktor1) 0,32

Weichglas – 9,525
ca. 45 HRC

•

Hartglas 9,525 25 •

Werkstoff-Gruppe 12: Kunststoffe – Gewichtsfaktor1) 0,1

Polyamid 66 PA7)                               – 5

Polyacetal POM7) 5 25

Polyether-
etherketon

PEEK7) 22,5 100

Polypropylen 

Polytetrafl uor-
äthylen

PP7)

PTFE6) 7) – Tefl on
 

– 10

10 50

Polyurethan PUR7) – 10

10 50

1) Der ungefähre Gewichtsfaktor bezieht sich auf die in Tabelle „Tabelle Kugelgewichte“ angegebenen Gewichte.
2) Härte nicht durch Wärmebehandlung erzielt. Härte durch Kaltverfestigung der Bearbeitungsgänge erreicht.
3) ungefährer Gewichtsfaktor 0,4
4) ungefährer Gewichtsfaktor 1,9
5) ungefährer Gewichtsfaktor 0,57
6) ungefährer Gewichtsfaktor 0,27
7) Mögliche Form- und Maßtoleranzen nach Grade, Oberfl äche nach Absprache. Standardqualitäten siehe Tabelle „Kunststoffe“.
8) Einsatzgehärtet 
9) wird von KGM wahlweise geliefert

Andere Werkstoffe oder Qualitäten auf Anfrage.

Legende:

                mögliche Qualitäten

       Standardqualitäten•
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Sonderwerkstoffe
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